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tion, high strength, durability against wear, and 
minimal shrinkage in the molding process to assure 
a substantially perfect fit with full thread engage- 
ment and virtually zero backlash in operation. 

From the foregoing description, it will be under- 
stood that the disclosed clamp may be mounted 
for clamping position of the arm at any intermedi- 
ate location of the linkage travel, subject to resul- 
tant limitations in mechanical advantage of the link- 
age with regard to available clamping force, but 
with assured power-off locking at any position due 
to the irreversible drive characteristics of the 
threaded screw actuation and appropriate thrust 
bearings to absorb clamping pressure reaction. It is 
also clear that various forms of clamping linkage 
can be actuated by linear displacement produced 
by motor drive shaft rotation of a threaded element, 
axially retained by thrust bearings, engaging a 
threaded linear element confined against rotation 
and lateral clamping reaction thrust by linear guide 
tracks, preferably engaged by anti-friction roller 
bearings on said linear element. 

Claims 

1. Rotary powered/linear actuated toggle clamp 
comprising base (11), reversible motor (36), 
drive shaft (38), threaded nut (30), threaded 
rod (29), toggle linkage (23), clamp element 
(12). a rotary and linear drive displacement 
connection between said nut (30) and rod (29) 
actuated by axially aligned rotary motor drive 
shaft (38) and axial thrust retention means (33) 
for one (30) and axial displacement drive 
means for the other (29) of said nut (30) and 
rod (29) elements, said other element having a 
non-rotational axial drive connection (25) with 
said toggle linkage, said toggle linkage having 
an actuating connection (24. 22) with said 
clamp (12). a direct rotary drive connection 

(39) from said drive shaft (38) to said threaded 
nut (30), said drive shaft (38) being construct- 
ed with an axial tore (69) for receiving said 
threaded rod (29) upon reactive rotation of said 
threaded nut (30), characterized in that said 
threaded rod (29) has a linear guide connec- 
tion (26, 27) with a lateral reaction guide ele- 
ment (14, 28), in that a control rod passage 
(70) extends from said bore (69) to the end of 
said drive shaft (38). and in that a control rod 

(40) extends from the end of said threaded rod 
(29) through said rod passage (70) to an exter- 
nal switch actuating position. 

2. Clamp of claim 1 including anti-friction thrust 
t>earing means (33) for effecting axial retention 
of said threaded nut. 



3. Clamp of claim 1 or 2 including a molded 
plastic nut thread 74. 

4. Clamp of claim 3 wherein said plastic thread 
5 74 comprises moly-disulphide. 

5. Clamp of claim 4 including a plastic thread 74 
form having an arcuate root (77). 

10 6. Clamp of claim 5 wherein said arcurate root 
extends tangent to angular side flanks (77). 

7. Clamp of claim 6 wherein said side flanks 
terminate at axially extending flats (Rg. 13). 

IS 

8. Clamp of any of the preceding claims including 
a link actuator extension (25. 25a) of said 
threaded rod. 

20 9. Clamp of any of the preceding claims wherein 
said lateral reaction guide element (14. 28) 
comprises track means (28). 

10. Clamp of claim 9. wherein said extension is 
25 provided with anti-friction rollers (27) engaging 

in a pair of opposed track elements (28). 

11. Clamp of claim 10 wherein said base com- 
prises a generally rectangular body (10). said 

30 body having means (50-53) for accommodating 

mounting on any of four mutually perpendicu- 
lar adjacent rectangular faces, a bore (34) for 
seating said thrust bearings, an axial passage 
(48) for said threaded rod, and means (15, 16, 
35 17) for mounting said pair of said track ele- 

ments. 

12. Clamp of claim 11 wherein each of said track 
elements is provided with a linear track recess 

40 (28) for engagement by an anti-friction roller 

(21) temninating in a semi-circular end (45, 47) 
for stop engagement of said roller at the 
clamping position of said toggle linkage, and a 
threaded rod extension (25) with a pair of an- 

45 tifriction rollers (27) mounted thereon engaging 

said linear track recesses (28). 

13. Clamp of any of the preceding claims wherein 
said motor shaft comprises a stepped diameter 

50 shaft having a splined exterior (66). counter 

bore interior (69), through control rod passage 
(70), and tanged drive end (69). 

14. Clamp of claims 12 or 13 wherein said thread- 
56 ed rod includes an integral link actuator exten- 
sion (25a) and an apertured end adapted to 
accommodate a cross pin (26) for mounting 
anti-friction track engaging rollers (21). 
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15. Clamp of claim 10 wherein said base includes 
an integral extension between said pair of track 
elements for spacing connection thereto, and a 
pair of outer side extensions (19) laterally out- 
side of said track elements. 

16. Clamp of claim 15 including a key stop ele- 
ment (18) for attachment to said side exten- 
sions with means for spacing said track ele- 
ments in both fore and aft and lateral direc- 
tions to include clearance space for clamp anm 
pivotal mounting there between. 

17. Clamp of any of the preceding claims wherein 
said lateral reaction guide element comprises 
anti-friction means secured to said base en- 
gaging said other element. 

Patentanspitiche 

1. Drehangetriebene/Iinear betStigte Knlehebel- 
Spannvorrichtung mit einer Basis (11). einem 
umkehrbaren Motor (36), einer Antriebswelle 
(38). einer Mutter (30). einer Gewindespindel 

(29) . einem Kniehebelgestange (23), einem 
Spannelement (12), einer Dreh- und Linear- 
Bewegungsverbindung zwischen der Mutter 

(30) und der Gewindespindel (29), die von der 
axial ausgerichteten Drehmotor-Antrlebswelle 
(38) betatigt wird. und Axlaldruck-Festtegemit- 
teln (33) fur die Mutter (30) Oder die Gewin- 
despindel (29) und Axialbewegungs-Antriebs- 
mitteln fur das jeweils andere (29) dieser Ele- 
mente (29,30), wobei dieses andere Element 
eine drehfeste axiale Antriebsverbindung (25) 
mit dem KniehebelgestSnge hat, das Kniehe- 
belgestMnge eine Antriebsverbindung (24.22) 
mit dem Spannelement (12) hat. eine direkte 
Drehantriebsverbindung (39) zwischen der An- 
triebswelle (38) und der Gewindespindel (29) 
vorgesehen ist. und die Antriebswelle (38) mit 
einer Axialbohrung (69) zur Aufnahme der Ge- 
windespindel (29) bet einer Drehbewegung der 
Gewindespindel ausgebildet ist. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Gewindespindel (29) 
eine llneare FOhrungsverbindung (26. 27) mit 
einem Lateral-Fuhrungselement (14. 28) be- 
sitzt. daiS ein Steuerstangenkanal (70) von der 
Bohrung (69) zu dem Ende der Antriebswelle 
(38) verlauft. und da/3 eine Steuerstange (40) 
von dem Ende der Gewindespindel (29) durch 
den Steuerstangenkanal (70) zu einer extemen 
Schalterbetatigungsstelle veriauft. 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 , mit einem 
Waizdrucklager (33) zum axialen Festlegen der 
Mutter. 



3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, mit 
einem gegossenen Kunststoff-Muttergewinde 
(74). 

5 4. Spannvorrichtung nach Anspruch 3, bei der 
das Kunststoffgewlnde (74) Moly-Disulfid ent- 
hMlt. 

5. Spannvorrichtung nach Anspruch 4. bei der 
10 das Kunststoffgewlnde (74) eine Form mit ei- 
nem gekrOmmten GewindefuiS (77) hat. 

6. Spannvorrichtung nach Anspruch 5, bei der 
der gekrUmmte Gewindefud tangential zu 

75 schralgen Seitenflanken (77) verlauft. 

7. Spannvonrlchtung nach Anspruch 6. bei die 
Seitenflanken an axial vertaufenden Abflachun- 
gen enden (Fig. 13). 

20 

8. Spannvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprUche. mit einer BetStigungsver- 
IMngerung (25, 25a) der Gewindespindel. 

25 9. Spannvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprUche, bei der das Lateral-Fuh- 
rungselement (14, 28) Schienenmittel (28) auf- 
weist. 

30 10. Spannvonrlchtung nach Anspruch 9, bei der die 
VerlSngerung mit Walzlagerrollen (27) verse- 
hen ist. die In zwei gegenOberliegenden Schie- 
nenelementen (28) laufen. 

35 11. Spannvorrichtung nach Anspruch 10, bei der 
die Basis aus einem im wesentlichen rechtek- 
kigen K&rper (10) besteht. wobei der Kdrper 
versehen ist mit Mittein (50-53). die eine Befe- 
stigung an irgendeiner von vier aufeinander 

40 senkrecht stehenden benachbarten rechtecki- 

gen Flachen ermog lichen, einer Bohrung (34) 
zur Aufnahme der Drucklager, einem axialen 
Kanai (48) fur die Gewindespindel und Mittel 
(15, 16. 17) zum Anbringen der beiden Schie- 

45 nenelemente. 

12. Spannvorrichtung nach Anspruch 11, bei der 
jedes der Schienenelemente mit einer linearen 
schienenformigen Ausnehmung (28) zur Auf- 

50 nahme einer Walzlagerrolle (21) versehen ist, 

die in einem halbkreisfSrmlgen Ende (45, 47) 
endet, um einen Anschlag fOr die Rolle in der 
Spannposition des Kniehebelgestanges zu bil- 
den, wobei eine Gewindespindelverlangerung 

65 (25) mil zwei daran angebrachten Walzlager- 

rollen (27) in die linearen Schienenausnehmun- 
gen (28) greift. 
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